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1. Wprowadzenie

Charakterystyka kursu umiejetnosci zawodowych

Kurs umiejetnosci zawodowych jest krotkg forma ksztatcenia zawodowego z zakresu wybranych zagadnien podstawy programowej ksztatcenia w zawodach, w zakresie
jednej czeéci efektow ksztatcenia wyodrebnionej w ramach danej kwalifikacji.

Osoba, ktéra ukonczyta kurs umiejetnosci zawodowych i podejmuje ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, moze by¢ zwolniona z zaje¢, ktore byty juz
prowadzone w ramach ukonczonego kursu umiejetnosci zawodowych.

Zwolnienie nastepuje po ztozeniu wniosku przez zainteresowanego stuchacza i przedtozonego zaswiadczenia o ukonczeniu kursu. Takie rozwigzanie umozliwia
stopniowe zdobywanie kwalifikacji poprzez uczenie sie na krotszych kursach umiejetnosci zawodowych i mozliwosci zaliczenia efektow takiego ksztatcenia przy
podejmowaniu dalszej nauki na kwalifikacyjnym kursie zawodowym. Jest to rozwigzanie wychodzace naprzeciw potrzebom oséb dorostych, podejmujgcych dalsze
ksztatcenie lub doskonalenie zawodowe w trakcie pracy zawodowe;.

Kurs umiejetnosci zawodowych moze by¢ prowadzony przez placéwke lub osrodek.

Struktura programu
Typ programu: przedmiotowy
Rodzaj programu: spiralny

Formy ksztatcenia: stacjonarna — 4 miesigce; zaoczna — 4 miesigce

Charakterystyka programu — zalozenia programowe

Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
zmieniajgcym sie rynku pracy. Uczestnik kursu po jego ukonczeniu powinien legitymowacé sie petnymi umiejetnosciami zawodowymi:

- profesjonalnego i rzetelnego wykonywania czynno$ci zawodowych;
- pracy w ciggle zmieniajgcej sie rzeczywistosci zawodowej;

- okreslania jako$ci wyrobdw i potproduktéw ceramicznych;

- regulowania i utrzymywania parametréow produkcyjnych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym realizowanego w trybie
dziennym lub zaocznym jest elementem nauczania dla zawodu Operator urzgdzeh przemystu ceramicznego 818115 oraz zawodu Technik ceramik 311944.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym
Strona 6 z 30



x * %

Fundusze . ; ;
telet Rzeczpospolita Unia Europejska |
ek - Polska Europejski Fundusz Spoteczny L

Wiedza Edukacja Rozwdj

- %

Program nauczania jest o strukturze przedmiotowe;j i spiralnej w uktadzie tresci. Zajecia sg realizowane na przedmiocie praktycznym. Liczba godzin przewidziana na
realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla tej jednostki efektow zawartej w podstawie programowej dla
zawodu technik ceramik.

Cele kierunkowe programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

W toku ksztatcenia w ramach kursu CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle ceramicznym uzyskuje sie wiedze i umiejetnosci
z obszaru:

odczytywania parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym;

- kontrolowania parametréw produkcyjnych przy uzyciu aparatury kontrolno-pomiarowej;

okreslania jakosci surowcéw i potproduktow ceramicznych;

- okreslania jakosci wyrobow ceramicznych powstatych w trakcie produkgiji.

Pracownik po ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréow produkcyjnych w przemysle ceramicznym jest przygotowany
do obstugi aparatury kontrolno-pomiarowej i odczytu parametréw produkcji, analizuje otrzymane wyniki pomiaréw i wycigga z nich wnioski.

Odniesienie do rynku pracy

Ukonczenie kursu umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym pozwala na zatrudnienie w:

- przedsiebiorstwach o zréznicowanym stopniu mechanizacji i automatyzacji produkcji ceramiki budowlanej, ceramiki ogniotrwatej oraz materiatéw i narzedzi
Sciernych,

- fabrykach porcelany stotowej i technicznej, fajansu sanitarnego, kamionki, ceramiki specjalnej i ptytek ceramicznych,
- zakfadach rzemie$lniczych produkujgcych wyroby uzytku domowego, galanterie ceramiczng, wyroby artystyczne, narzedzia Scierne i osprzet elektrotechniczny,
- przedsiebiorstwach produkujgcych farby i szkliwa ceramiczne.

Umiejetnosci zdobyte na kursie CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym sprawdzg sie na stanowisku pracy jako
pracownik przygotowania produkcji, mtynowni, dziatu piecowni i suszarni, pakowni, laboratorium zaktadowego, czy kontroli jakosci.

Wsrdéd zawoddw wymienionych w Monitorze Polskim z dnia 1 lutego 2021 r. Poz. 122 zawierajgcego Obwieszczenie Ministra Edukacji i Nauki z dnia 27 stycznia 2021 r.
w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy, znalazty sie zawody zwigzane z
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wytwarzaniem wyrobow ceramicznych. Istotne zapotrzebowanie na pracownikéw z wyksztatceniem ceramicznym zostato wymienione w wojewddztwie dolnoslgskim,
umiarkowane w wojewddztwach kujawsko-pomorskim, t6dzkim, matopolskim, podkarpackim, pomorskim, swietokrzyskim i wielkopolskim.

Informacje o wykorzystaniu technik i metod ksztatcenia na odlegtosé

W programie nauczania dla kwalifikacyjnego kursu umiejetnosci zawodowych w zakresie kursu CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w
przemysle ceramicznym nie przewiduje sie wykorzystania metod i technik ksztatcenia na odlegto$é z powodu praktycznego charakteru kursu.

Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy

Kurs umiejetnosci zawodowych przeznaczony jest dla oséb dorostych, zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem umiejetnosci zawodowych.

2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. 652
minimalna liczba godzin ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych w przypadku ksztatcenia w zakresie jednej z czesci efektow ksztatcenia wyodrebnionych w
ramach danej kwalifikacji — jest réwna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia przewidzianej dla danej czesci efektow ksztatcenia, okreslonej w podstawie programowej
ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Do wykonywania zadah zawodowych w zakresie kursu CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle ceramicznym niezbedne jest
osiggniecie nizej wymienionych efektow ksztatcenia:

Tabela 1 Przyporzadkowanie efektéw ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do zajec

Obstuga aparatury

taczna liczba . .
kontrolnopomiarowej

Efekty ksztalcenia z danej jednostki efektow g(r)zdezzl:\]aczonych Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow i kontrola produkcji
bow
na efekt wyro

ceramicznych

CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym

charakteryzuje wtasciwosci uzytkowe wyrobow 10 klasyfikuje wyroby ceramiczne pod wzgledem ich wtasciwosci X
ceramicznych uzytkowych
(ep) okresla wiasciwosci uzytkowe wyrobdw ceramicznych X
wskazuje zastosowanie wyrobow ceramicznych ze wzgledu na X
ich wlasciwosci uzytkowe
charakteryzuje przyrzady i urzgdzenia 30 rozréznia przyrzady i urzgdzenia kontrolnopomiarowe X
kontrolnopomiarowe wykorzystywane do kontroli wykorzystywane do kontroli parametréw produkcyjnych w

przemysle ceramicznym

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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taczna liczba

Obstuga aparatury
kontrolnopomiarowej

Efekty ksztalcenia z danej jednostki efektow g?zdezzlﬂaczonych Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow i kontrola produkcji
na efekt wyrobpw
ceramicznych
parametréw produkcyjnych w przemysle wskazuje zastosowanie przyrzadow i urzgdzen X
ceramicznym oraz okresla ich zastosowanie kontrolnopomiarowych wykorzystywanych do kontroli parametrow
(ep) produkcyjnych w przemysle ceramicznym
obstuguje przyrzady i urzgdzenia 60 rozréznia normy metrologiczne X
kontrolnopomiarowe podczas eksploatacji maszyn dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolnopomiarowe do kontroli X
(ek) parametréw produkcyjnych
wskazuje czynnosci zwigzane z obstugg przyrzadow i urzagdzen X
kontrolnopomiarowych podczas eksploatacji maszyn
odczytuje wskazania przyrzgddw i urzgdzen X
kontrolnopomiarowych podczas eksploatacji maszyn
rejestruje wyniki pomiaréw parametrow produkcyjnych X
dokonuje analizy wynikéw pomiaréw parametréw produkcyjnych | X
reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen 50 odczytuje parametry pracy maszyn i urzgdzen do wytwarzania X
stosowanych w procesie produkcyjnym wyrobéw wyrobdw ceramicznych
ceramicznych ustawia parametry pracy maszyn i urzgdzen do wytwarzania X
(ek) wyrobow ceramicznych
przeprowadza regulacje pracy maszyn i urzgdzen do X
wytwarzania wyrobow ceramicznych
kontroluje parametry procesu technologicznego 30 postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi do kontroli surowcow X
(ew) ceramicznych, aplikacji szkliw ceramicznych, pozostato$ci mas i
szkliw ceramicznych, wilgotnosci potproduktow i wyrobow
ceramicznych
rejestruje wyniki pomiaréw procesu technologicznego X
ocenia wyniki pomiaréw procesu technologicznego X
ocenia przebieg produkcji pétproduktow i wyrobéw 30 klasyfikuje wyroby ceramiczne wedtug réznych kryteriéw X
ceramicznych w zaleznosci od parametréw rozréznia rodzaje wad wyrobow ceramicznych X
produkcyjnych i technologicznych okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach ceramicznych X
(ew) postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami do oceny X
jakosciowej potproduktow i wyrobdw ceramicznych w zakresie
wymiarow liniowych, planimetrii, wytrzymatosci
rejestruje wyniki pomiaréw przebiegu produkcji pétproduktow i X
wyrobdw ceramicznych
ocenia jako$¢ pétproduktow i wyrobdw ceramicznych X

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym
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taczna liczba

Obstuga aparatury
kontrolnopomiarowej

Efekty ksztalcenia z danej jednostki efektow g?zdezzlﬂaczonych Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow i kontrola produkcji
na efekt wyrobéw
ceramicznych
stosuje programy komputerowe wspomagajgce 30 wykorzystuje programy komputerowe do rejestracji parametréw X
wykonywanie zadan kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle ceramicznym
produkcyjnych w przemysle ceramicznym sporzgdza raporty z rejestracji parametréw produkcyjnych w X
(ew) przemysle ceramicznym, stosujgc programy komputerowe
CES.01.6. Kompetencije personalne i spoteczne
wykazuije sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania zadan X
(ew) zawodowych
uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany X
ocenia wiasng kreatywnos¢ i otwartos¢ na innowacyjnosé X
uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji zadan X
zawodowych
wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej X
wprowadzenia
negocjuje warunki porozumien rozréznia techniki negocjaciji X
(ew) stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadan X
zawodowych
stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw rozpoznaje zrodta probleméw podczas wykonywania zadan X
(ek) zawodowych
wybiera metody i techniki rozwigzywania probleméw odpowiednio | X
do sytuacji
przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktoéw i problemow X
taczna liczba godzin na dang jednostke efektow 240

ksztatcenia

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Tabela 2 Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Nazwa kursu: CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym

- %

Grupowanie
Nazwa jednostki Efekty ksztatcenia wraz z Liczba Krvteria wervfikacii poszczeasdlnveh efektow efektow Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin y y P golny ksztalcenia w realizacji
zajecia
CES.01.4. charakteryzuje wiasciwosci uzytkowe | 10 klasyfikuje wyroby ceramiczne pod wzgledem ich Obstuga aparatury miesiac |
Przeprowadzanie wyrobow ceramicznych wiasciwosci uzytkowych kontrolnopomiarowej
kontroli parametréw (ep) okresla wiasciwosci uzytkowe wyrobdw ceramicznych i kontrola produkciji
produkcyjnych w wskazuje zastosowanie wyrobow ceramicznych ze wyrobow
przemysle wzgledu na ich wtasciwos$ci uzytkowe ceramicznych
ceramicznym charakteryzuje przyrzady i 30 rozréznia przyrzady i urzadzenia kontrolnopomiarowe miesiagc Il
urzgdzenia kontrolnopomiarowe wykorzystywane do kontroli parametréw produkcyjnych w
wykorzystywane do kontroli przemysle ceramicznym
parametréw produkcyjnych w wskazuje zastosowanie przyrzaddw i urzgdzeh
przemysle ceramicznym oraz okresla kontrolnopomiarowych wykorzystywanych do kontroli
ich zastosowanie parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym
(ep)
obstuguje przyrzady i urzgdzenia 60 rozréznia normy metrologiczne miesigc
kontrolnopomiarowe podczas dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolnopomiarowe do i
eksploatacji maszyn kontroli parametréw produkcyjnych
(ek) wskazuje czynnos$ci zwigzane z obstugg przyrzgdow i
urzadzen kontrolnopomiarowych podczas eksploatac;i
maszyn
odczytuje wskazania przyrzaddw i urzadzen
kontrolnopomiarowych podczas eksploatacji maszyn
rejestruje wyniki pomiaréw parametréw produkcyjnych
dokonuje analizy wynikow pomiaréw parametrow
produkcyjnych
reguluje parametry pracy maszyn i 50 odczytuje parametry pracy maszyn i urzgdzen do miesigc
urzgdzen stosowanych w procesie wytwarzania wyrobdw ceramicznych \
produkcyjnym wyrobow ustawia parametry pracy maszyn i urzgdzen do
ceramicznych wytwarzania wyrobdw ceramicznych
(ek) przeprowadza regulacje pracy maszyn i urzadzen do
wytwarzania wyrobdw ceramicznych
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Grupowanie
Nazwa jednostki Efekty ksztatcenia wraz z Liczba Krvteria wervfikacii poszczeasdlnvech efektow efektow Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin ry ry P goiny ksztalcenia w realizacji
zajecia
kontroluje parametry procesu 30 postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi do kontroli miesigc
technologicznego surowcow ceramicznych, aplikacji szkliw ceramicznych, \%
(ew) pozostatosci mas i szkliw ceramicznych, wilgotnosci
potproduktdéw i wyrobow ceramicznych
rejestruje wyniki pomiaréw procesu technologicznego
ocenia wyniki pomiaréw procesu technologicznego
ocenia przebieg produkcji 30 klasyfikuje wyroby ceramiczne wedtug réznych kryteriow miesigc |
potproduktéw i wyrobow rozréznia rodzaje wad wyroboéw ceramicznych
ceramlczrjych w zalez.nosm .Od okres$la przyczyny powstawania wad w wyrobach
parametréw produkcyjnych i : h
technologicznych ceramicznyc - — —
postuguje sie przyrzgdami, normami i instrukcjami do
(ew) oceny jakosciowej potproduktéw i wyrobow ceramicznych
w zakresie wymiaréw liniowych, planimetrii, wytrzymatosci
rejestruje wyniki pomiaréw przebiegu produkcji
potproduktéw i wyrobdw ceramicznych
ocenia jakos¢ poétproduktow i wyrobdw ceramicznych
stosuje programy komputerowe 30 wykorzystuje programy komputerowe do rejestracji miesigc
wspomagajgce wykonywanie zadan parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym Il
kontroli parametréw produkcyjnych w sporzgdza raporty z rejestracji parametréw produkcyjnych
przemysle ceramicznym w przemy$le ceramicznym, stosujgc programy
(ew) komputerowe
CES.01.6. wykazuje sie kreatywno$cig i realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania miesigc
Kompetencje otwarto$cig na zmiany zadah zawodowych Il
personalne i (ew) uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany miesigc
spoteczne Il
ocenia wlasng kreatywno$¢ i otwartos¢ na innowacyjnos¢ miesigc
1l
uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji miesigc
zadan zawodowych Il
wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki miesigc
jej wprowadzenia Il
negocjuje warunki porozumien rozréznia techniki negocjac;ji miesigc Il
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Grupowanie
Nazwa jednostki Efekty ksztatcenia wraz z Liczba Krvteria wervfikacii poszczeasdlnvech efektow efektow Okres
efektow ksztalcenia | kodowaniem (ek; ew; ep) godzin ry ry P goiny ksztalcenia w realizacji
zajecia
(ew) stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadanh miesigc Il
zawodowych
stosuje metody i techniki rozpoznaje zrodta problemoéw podczas wykonywania miesigc Il
rozwigzywania problemow zadan zawodowych
(ek) wybiera metody i techniki rozwigzywania probleméw miesigc Il
odpowiednio do sytuacji
przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktow i miesigc Il
problemoéw
taczna liczba godzin na dang jednostke efektow ksztatcenia | 240
2.1. Liczba godzin przeznaczona na ksztatcenie zawodowe

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kursu umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle
ceramicznym wedlug Rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa

branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodéw szkolnictwa branzowego (Dz.U. 2019 poz. 991) wynosi 240 godzin.

W przypadku realizacji kursu ksztatcenia zawodowego w formie zaocznej minimalna liczba godzin zaje¢ powinna wynosi¢ 156 godzin.

2.2. Okreslenie liczby godzin przedmiotowych

Dla kursu umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle ceramicznym przyjeto 240 godzin praktycznego
ksztatcenia zawodowego w trybie stacjonarnym i nie mniej niz 156 godzin w trybie zaocznym.

Tabela 3 Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne.

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach

kontrolnopomiarowej i
kontrola produkcji
wyrobow ceramicznych

wyrobdw ceramicznych
(ep)

wiasciwosci uzytkowych

Przedmiot Zajecia zZajec
Zajecia teoretyczne praktyczne Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikaciji
Obstuga aparatury 10 charakteryzuje wtasciwosci uzytkowe klasyfikuje wyroby ceramiczne pod wzgledem ich

ceramicznych

okres$la wiasciwosci uzytkowe wyrobow

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Przedmiot

Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach
zajeé
Zajecia teoretyczne szrifkg;/?:zne Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
wskazuje zastosowanie wyroboéw ceramicznych ze
wzgledu na ich wtasciwosci uzytkowe
30 charakteryzuje przyrzady i urzgdzenia rozroznia przyrzady i urzgdzenia
kontrolnopomiarowe wykorzystywane do kontrolnopomiarowe wykorzystywane do kontroli
kontroli parametréw produkcyjnych w parametréw produkcyjnych w przemysle
przemysle ceramicznym oraz okre$la ich ceramicznym
zastosowanie wskazuje zastosowanie przyrzaddw i urzadzen
(ep) kontrolnopomiarowych wykorzystywanych do
kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle
ceramicznym
60 obstuguje przyrzady i urzgdzenia rozrdéznia normy metrologiczne
kontrolnopomiarowe podczas eksploatacji dobiera przyrzady i urzadzenia
maszyn kontrolnopomiarowe do kontroli parametréw
(ek) produkcyjnych
wskazuje czynnosci zwigzane z obstugg
przyrzadow i urzgdzeh kontrolnopomiarowych
podczas eksploatacji maszyn
odczytuje wskazania przyrzgddw i urzgdzen
kontrolnopomiarowych podczas eksploatacji
maszyn
rejestruje wyniki pomiaréw parametrow
produkcyjnych
dokonuje analizy wynikdbw pomiaréw parametrow
produkcyjnych
50 reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen | odczytuje parametry pracy maszyn i urzgdzen do
stosowanych w procesie produkcyjnym wytwarzania wyrobow ceramicznych
wyrobow ceramicznych ustawia parametry pracy maszyn i urzgdzen do
(ek) wytwarzania wyrobow ceramicznych
przeprowadza regulacje pracy maszyn i urzgdzen
do wytwarzania wyrobéw ceramicznych
30 kontroluje parametry procesu postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi do kontroli
technologicznego surowcow ceramicznych, aplikacji szkliw
(ew) ceramicznych, pozostatosci mas i szkliw

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Przedmiot

Liczba godzin

zajeé

Efekty ksztalcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach

Zajecia teoretyczne

Zajecia

praktyczne

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

ceramicznych, wilgotnosci potproduktéw i wyrobow
ceramicznych

rejestruje wyniki pomiaréw procesu
technologicznego

ocenia wyniki pomiaréw procesu technologicznego

30

ocenia przebieg produkcji potproduktow i
wyrobow ceramicznych w zaleznosci od
parametréw produkcyjnych i
technologicznych

(ew)

klasyfikuje wyroby ceramiczne wedtug réznych
kryteriow

rozréznia rodzaje wad wyrobow ceramicznych

okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach
ceramicznych

postuguje sie przyrzadami, normami i instrukcjami
do oceny jakosciowej pétproduktow i wyrobdw
ceramicznych w zakresie wymiardw liniowych,
planimetrii, wytrzymatosci

rejestruje wyniki pomiaréw przebiegu produkcji
potproduktéw i wyrobdw ceramicznych

ocenia jako$¢ pétproduktow i wyrobdw
ceramicznych

30

stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie zadanh kontroli
parametréw produkcyjnych w przemysle
ceramicznym

(ew)

wykorzystuje programy komputerowe do rejestracji
parametréw produkcyjnych w przemysle
ceramicznym

sporzgdza raporty z rejestracji parametréw
produkcyjnych w przemysle ceramicznym, stosujgc
programy komputerowe

wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na
zZmiany
(ew)

realizuje nowatorskie dziatania podczas
wykonywania zadah zawodowych

uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany

ocenia wlasng kreatywnos¢ i otwartos¢ na
innowacyjnos¢

uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w
realizacji zadan zawodowych

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia

negocjuje warunki porozumien

rozroznia techniki negocjaciji
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Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami -ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach
. zajeé
Przedmiot Zajecia
Zajecia teoretyczne praktyczne Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
(ew) stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania
zadan zawodowych
stosuje metody i techniki rozwigzywania rozpoznaje zrédta probleméw podczas
probleméw wykonywania zadah zawodowych
(ek) wybiera metody i techniki rozwigzywania
probleméw odpowiednio do sytuacji
przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktow i
problemow
taczna liczba godzin 240
2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego
Kurs moze rozpoczagé¢ sie w dowolnym momencie roku. Czas trwania kursu przewidziano na 4 miesigce.
Tabela 4 Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne
Nazwa zajeé | Liczba godzin | Uwagi o realizacji
Ksztatcenie praktyczne
Obstuga aparatury kontrolnopomiarowej i kontrola produkgji 240 ksztatcenie praktyczne
wyrobdw ceramicznych
taczna liczba godzin zajeé 240

3. Cele ksztatcenia kursu umiejetnosci zawodowych

Podstawowym celem ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemysle ceramicznym jest
przygotowanie uczestnika kursu do wykonywania prac zwigzanych z kontrolowaniem proceséw produkcyjnych oraz oceng jakosci wyprodukowanego asortymentu w
procesie produkcji wyroboéw ceramicznych. Po ukohczeniu kursu CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym stuchacz
potrafi:

- postugiwac sie terminologig dotyczgcg przemystu ceramicznego,
- obstugiwaé aparature kontrolno-pomiarowg stosowang w produkcji wyrobow ceramicznych,

- ocenia¢ jakos¢ wyprodukowanych wyrobdw i potfabrykatow na poszczegdlnych etapach produkgji,

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym
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- odczytywac i rejestrowaé parametry produkcyjne.
4. Programy poszczegolnych zaje¢
4.1. Program nauczania do przedmiotu Obstuga aparatury kontrolnopomiarowej i kontrola produkcji wyrobéw

ceramicznych

4.1.1. Cele ogodlne przedmiotu
e obstugiwanie urzgdzen kontrolnopomiarowych stosowanych w przemysle ceramicznym,
e przeprowadzanie badan laboratoryjnych w przemysle ceramicznym,
e przeprowadzanie oceny jakosciowej wyrobow i potproduktéw ceramicznych,
e ocenianie i wycigganie wnioskow z uzyskanych wynikéw analizy laboratoryjnej,
e rozroznianie i obstugiwanie wyposazenia pomiarowego stosowanego w przemysle ceramicznym,
e prezentowanie kreatywnej i otwartej na zmiany postawy w pracy,
e stosowanie zasad negocjacji warunkow porozumien,

e stosowanie metod i technik rozwiazywania problemoéw .

4.1.2. Cele szczego6towe przedmiotu
W wyniku procesu ksztatcenia stuchacz powinien umieé:
e odczytac oraz zinterpretowa¢ wskazania przyrzgdéw pomiarowych;
e oceni¢ jednorodnoé¢ rozdrobnionych mas ceramicznych;
e zastosowacé urzgdzenia do przesiewania na sucho oraz na mokro surowcow i gestw ceramicznych;
¢ wykona¢ podstawowe badania kontrolne proceséw produkcyjnych;
e wyjasni¢ przyczyny powstawania wad wyrobdéw ceramicznych powstatych na réznych etapach procesu produkcyjnego;

e przeprowadzi¢ badania jakosci potproduktdéw i wyrobow gotowych;

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym
Strona 17 z 30



Fundusze
Eq ropejsk_le : - Polska Europejski Fundusz Spoteczny x
Wiedza Edukacja Rozwdj *

x * %

Rzeczpospolita Unia Europejska |

- %

sporzgdzi¢ raporty z wykonanych badan takze przy uzyciu programéw komputerowych;

dokona¢ analizy otrzymanych wynikéw kontroli produkciji;

przeprowadzi¢ kontrole parametrow produkcyjnych przy uzycie aparatury kontrolnopomiarowej;

negocjowac warunki porozumien;

wykazac sie kreatywnoscig i otwartg na zmiany postawa;

znac i stosowac techniki rozwigzywania problemow.

4.1.3. Material nauczania z uwzglednieniem opiséw efektéw ksztalcenia

Tabela 5 Materiat nauczania przedmiotu Obstuga aparatury kontrolnopomiarowej i kontrola produkcji wyrobéw ceramicznych

Tematy jednostek | Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

metodycznych godzin Stuchacz potrafi:

Wyposazenie 70 — zorganizowac stanowisko pracy do przeprowadzania kontroli laboratoryjnej surowcéw, mas i wyrobdw ceramicznych
pomiarowe zgodnie z wymaganiami ergonomii;

wymieni¢ rodzaje przyrzgdéw pomiarowych;

opisac rodzaje przyrzgdéw pomiarowych;

okresli¢ zastosowanie przyrzgdéw pomiarowych;

wymieni¢ normy metrologiczne dla urzadzen kontrolnopomiarowych;

okresli¢ zasady eksploatacji urzgdzen kontrolnopomiarowych;

wymieni¢ czynnosci zwigzane ze sprawdzaniem i kalibracjg urzadzen laboratoryjnych stosowanych do badan
surowcow, potproduktéw ceramicznych;

opisac¢ zgodnie z instrukcjg czynnosci zwigzane z kalibracjg urzadzen laboratoryjnych stosowanych do badan
surowcow, potproduktdow ceramicznych;

opisa¢ czynnosci zwigzane ze sprawdzaniem urzgadzen laboratoryjnych stosowanych do badarn surowcow,
potproduktédw ceramicznych;

odczyta¢ wyniki z pomiaréw na urzgdzeniach i przyrzgdach stosowanych do badan surowcéw, pétproduktow
ceramicznych;

opisac¢ sposob wykonywania badan i analiz laboratoryjnych surowcéw i pétproduktéow na podstawie norm i instrukcii;
wymieni¢ rodzaje wykonanych badan laboratoryjnych surowcéw i pétproduktéw ceramicznych;

zastosowaé zestaw sit do wykonania badan w procesie przygotowania mas i pétproduktéw ceramicznych;
wykonac¢ czynnos$ci zwigzane ze sprawdzaniem i kalibracjg urzgdzen laboratoryjnych zgodnie z instrukcjami
stosowanych do badan surowcéw, potproduktdw ceramicznych;
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Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godzin

Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

Stuchacz potrafi:

opisac¢ zasady obstugiwania urzgdzen i przyrzadéw pomiarowych stosowanych do badan surowcow, pétproduktéw
ceramicznych;

wykonaé czynnosci zwigzane z obstugg urzadzen i przyrzadéw pomiarowych stosowanych do badan surowcéw,
potproduktéw ceramicznych;

postuzy¢ sie przyrzadami pomiarowymi do kontroli aplikacji szkliw ceramicznych;

postuzy¢ sie przyrzadami pomiarowymi do kontroli pozostato$ci mas i szkliw ceramicznych;

postuzyc¢ sie przyrzadami pomiarowymi do kontroli wilgotnosci pétproduktéw i wyrobdw ceramicznych;
zweryfikowac wyniki wykonywanych badan laboratoryjnych surowcéw, pétproduktdw ceramicznych na zgodnos¢ z
normami i instrukcjami;

wykonac¢ czynnosci zwigzane z badaniami laboratoryjnymi surowcow i pétproduktéw zgodnie z normami i
instrukcjami;

sporzadzi¢ dokumentacje z wykonywanych badan laboratoryjnych;

zrealizowaé nowatorskie dziatania podczas wykonywania zadan zawodowych;

uzasadni¢ potrzebe bycia otwartym na zmiany;

ocenic¢ wtasng kreatywnos¢ i otwartos¢ na innowacyjnosc;

uzasadni¢ potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji zadan zawodowych;

wskazac¢ przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia;

rozréznié techniki negocjaciji;

zastosowacé techniki negocjacji podczas wykonywania zadan zawodowych;

rozpoznac zrédta problemoéw podczas wykonywania zadan zawodowych;

wybra¢ metody i techniki rozwigzywania probleméw odpowiednio do sytuac;j;

przedstawi¢ sposoby i techniki rozwigzywania konfliktéw i problemow;

Aparatura
kontrolnopomiarowa
stosowana do
kontroli parametréw
produkcyjnych

70

wymieni¢ rodzaje aparatury kontrolnopomiarowej stosowanej w przemysle ceramicznym;

okresli¢ normy i instrukcje majgce zastosowanie w procesie technologicznym;

rozréznié przyrzady i urzgdzenia kontrolnopomiarowe wykorzystywane do kontroli parametréow produkcyjnych w
przemysle ceramicznym;

odczytac i zapisa¢ wyniki pomiaréw procesu technologicznego;

dobra¢ urzgdzenia kontrolnopomiarowe do kontroli parametréw produkcyjnych;

wykonaé czynnosci zwigzane z odczytywaniem wskazan przyrzadéw kontrolnopomiarowych;

wskazac¢ czynnosci zwigzane z obstugg przyrzgdow i urzgdzen kontrolnopomiarowych podczas eksploatacii
maszyn;

skontrolowa¢ prawidtowos¢ dziatania przyrzgdow kontrolnopomiarowych;

skorzystac¢ z programoéw komputerowych podczas rejestracji parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym;
sporzadzi¢ raporty z rejestracji parametréow produkcyjnych w przemy$le ceramicznym stosujgc programy
komputerowe;
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Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godzin

Opis efektéw ksztalcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)

Stuchacz potrafi:

wskazac zastosowanie przyrzadow i urzgdzen kontrolnopomiarowych wykorzystywanych w procesie ceramicznym;

Kontrola produkcji

80

odczytaé parametry pracy maszyn i urzgdzen do wytwarzania wyrobdw ceramicznych;
zarejestrowaé wyniki pomiaréw procesu technologicznego;

zarejestrowac¢ wyniki pomiaréw przebiegu produkcji potproduktow i wyroboéw ceramicznych;
zinterpretowaé wskazania przyrzgdéw pomiarowych;

ustawi¢ parametry pracy maszyn i urzadzen do wytwarzania wyrobow ceramicznych;
przeprowadzi¢ regulacje pracy maszyn i urzgdzen do wytwarzania wyrobow ceramicznych;
dokona¢ analizy wynikéw pomiaréw procesu technologicznego;

Wady wyrobow i
potproduktéw
ceramicznych

10

sklasyfikowaé wyroby ceramiczne wedtug réoznych kryteridw;

pogrupowac wyroby ceramiczne ze wzgledu na ich wiasciwosci uzytkowe;
rozrézni¢ rodzaje wad wyrobéw ceramicznych;

sklasyfikowa¢ wystepujgce wady jakosciowe materiatow, potproduktow;
okresli¢ przyczyny powstawania wad w wyrobach ceramicznych;

wykona¢ podstawowe badania jakosci wyrobéw gotowych;

rozpozna¢ wady wystepujgce w wyrobach ceramicznych;

ocenic jakos¢ poétproduktow i wyrobdw ceramicznych;

Ocena jakosciowa
potproduktéw i
wyrobow
ceramicznych

10

dobra¢ srodki ochrony indywidualnej do zagrozen wystepujgcych na stanowisku pracy;
okresli¢ rodzaje odchyleh parametrow pétproduktdéw od wymagan technologicznych;
dobra¢ normy do oceny jakosci wyroboéw ceramicznych;

postuzy¢ sie normami, instrukcjami i przyrzgdami do oceny jako$ciowej pétproduktéw, wyrobéw gotowych w
zakresie wymiarow liniowych, planimetrii, wytrzymatosci;

wskazac zastosowanie wyroboéw ceramicznych ze wzgledu na ich wiasciwosci uzytkowe;
wykona¢ badanie pobranej prébki materiatow;

zanalizowac¢ wyniki badan probek materiatow;

zanalizowac¢ wyniki badan probek wyrobéw ceramicznych;

wykona¢ pomiary kontrolne wytrzymatosci pétproduktéw i wyrobéw gotowych;

wykonaé pomiary kontrolne wilgotno$ci potproduktéw;

okresli¢ jakos¢ potproduktow i wyrobdw ceramicznych;

kwalifikowa¢ wyroby ceramiczne w zaleznosci od ich jakosci;

okresli¢ wtasciwosci uzytkowe wyrobéw ceramicznych;

Razem

240
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4.1.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

- metoda projektu,

- metoda tekstu przewodniego,

- pokaz z objasnieniem,

- pokaz z instruktazem

- metody eksponujgce przy wykorzystaniu metod audiowizualnych
- projekt z wykorzystaniem urzgdzen multimedialnych.

Zaleca sie prowadzenie zaje¢ ukierunkowanych na dziatania praktyczne stuchacza. Dominujgcg metodg powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, do ktérych
szczegolnie przydatna bedzie metoda tekstu przewodniego. Szczegdlny nacisk nalezy potozyé na zastosowanie wiedzy z obstugi urzgdzen kontrolnopomiarowych oraz
prawidtowo wykonane odczyty z tej aparatury podczas zaje¢ praktycznych. Istotne jest takze rozréznianie rodzajow wad w wyrobach ceramicznych i prawidtowa ich
ocena.

Planujgc proces nauczania, prowadzacy, biorgc pod uwage zréznicowane mozliwosci uczestnikow kursu, decyduje o doborze metod nauczania i srodkéw dydaktycznych
oraz tempie realizacji tresci nauczania.

Prowadzgcy powinien motywowac stuchaczy kursu do pracy, dostosowywacé stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci stuchaczy, przygotowywac zadania
o réznym stopniu trudnoéci i ztozono$ci, zacheca¢ uczestnikow do korzystania z réznych zrédet informacji zawodowej. Prowadzacy powinien: udziela¢ wskazowek i
stuzyé pomocg w trakcie uczenia sie; pomaoc ustali¢ cele uczenia sie i oceniaé uzyskane efekty; stosowa¢ materiaty i pomoce dydaktyczne odwotujgce sie do roznych
zmystéw; zadawaé prace zwigzane z zainteresowaniami uczniéw; wyszukiwaé mocne strony ucznidw i na nich opiera¢ nauczanie; w ocenie wynikow nauczania
uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie uczestnikow podczas wykonywania zadan.

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie oraz zespotowo, zaleca sie stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze
szczegodlnym uwzglednieniem: metody ¢éwiczen, tekstu przewodniego, projektéw, instruktazu i pokazu czynnosci oraz zwiedzania zaktadéw produkcyjnych przemystu
ceramicznego.

Zajecia majg praktyczny charakter, wiec nie moga by¢ prowadzane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.
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Obudowa dydaktyczna

W pracowni przygotowanej do prowadzenia zaje¢ powinny sie znalez¢: plansze, zdjecia lub filmy obrazujgce rodzaje wad powstajgce podczas produkcji wyrobéw
ceramicznych, programy komputerowe do rejestracji wynikéw z kontroli parametréw procesu produkcji wyrobéw ceramicznych, instrukcje stanowiskowe, plansze
z charakterystykami surowcéw i wyrobow ceramicznych, karty charakterystyk dla surowcéw i wyrobow, instrukcje obstugi urzadzeh pomiarowych, dokumentacje
techniczno-technologiczna, katalogi surowcéw i wyrobow, teksty przewodnie do éwiczen; przyktady regulaminéw: bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, srodki ochrony indywidualne;.

Warunki realizacji

Zajecia edukacyjne powinny by¢ prowadzone w pracowni technologicznej, wyposazonej w: kolekcje surowcéw i wyrobow ceramicznych z wadami, urzgdzenia i przyrzady
pomiarowe, urzgdzenia do badan surowcow i wyrobow ceramicznych, stanowisko do obrobki cieplnej. Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy
indywidualnej i grupowej uczniéw, stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu.

Najlepszymi warunkami zapewniajgcymi osiggnigcie zatozonych efektéw jest prowadzenie zaje¢ (lub przynajmniej czesci z nich) w rzeczywistych warunkach pracy w
zaktadzie ceramicznym.
4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych

Wskazane jest stosowanie zréznicowanych metod sprawdzania osiggnie¢ ucznidow. Umiejetnosci intelektualne i praktyczne moga by¢ sprawdzane za pomocg
sprawdziandw ustnych i pisemnych, testéw osiggnie¢ oraz obserwacji pracy uczestnikow podczas wykonywania ¢wiczen. Zadania praktyczne powinny dotyczyé:

- umiejetnosci oceny jakosci wyrobow, rozpoznawania wad wyrobdw i okreslania przyczyn ich powstawania oraz planowania dziatan, ktére pozwolg wyeliminowac
btedy w procesie wytwarzania wyrobow ceramicznych;

- umiejetnosci odczytywania i regulowania parametréw technologicznych;

- doktadnosci wykonania éwiczenia;

- jakosci sporzgdzanych raportdow z pomiaréw parametréw technologicznych;

- stopnia zaangazowania ucznia w realizacje ¢wiczenia;

- korzystania z instrukcji, receptur i norm;

- doktadnosci przeprowadzanych badan laboratoryjnych i trafno$¢ wnioskéw wycigganych z otrzymanych wynikéw.

Ocene poprawnosci wykonania ¢wiczenia nalezy przeprowadzi¢ w trakcie i po jego wykonaniu. Istotne jest rowniez uwzglednienie przestrzegania przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oraz organizowania stanowiska pracy zgodnie z zasadami ergonomii. Oceny z zaje¢
edukacyjnych ustala osoba prowadzaca zajecia. Wyniki, jakie stuchacz uzyskat w toku nauczania, sg brane pod uwage przy wystawianiu oceny na koniec kursu.
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Oceniajgc osiggniecia stuchacza kursu, prowadzacy ma do dyspozycji nastepujgcg skale ocen: 5 — stopien bardzo dobry, 4 — stopien dobry, 3 — stopien dostateczny.
Stuchacz, ktéry nie uzyskat pozytywnej oceny z zajec¢, nie uzyskuje zaliczenia zajec.

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy proponuje sie stosowanie testéw wielokrotnego wyboru, zadan z lukg, ocene aktywnosci stuchacza podczas wykonywania
zadan w grupie, ocene jakosci wykonania zadan przez stuchacza. Proponuje sie, aby osiggniecia stuchaczy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na
podstawie:

- obserwacji wykonanych éwiczen,

- testu pisemnego,

zadania praktycznego,

projektu.

Umiejetnosci praktyczne proponuje sie sprawdza¢ na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez stuchacza w trakcie realizacji ¢wiczen. Podczas obserwaciji
nalezy zwroci¢ uwage na:

- wyszukiwanie i przetwarzanie rzetelnych informacji pozyskanych z réznych zrédet,
- poprawnos¢ merytoryczng wykonanych ¢éwiczen praktycznych,

- doktadnos¢ wykonywanych ¢wiczen,

- poprawnos¢ wycigganych wnioskéw,

- korzystanie z instrukciji, receptur i norm.

Wazne kryteria oceny efektéw ksztatcenia to: zaplanowanie wykonania zadania, dobdr elementéw oraz sporzgdzona dokumentacja. Mozliwe sg réwniez inne sposoby
i formy zaliczenia, takie jak: testy praktyczne, wykonanie projektow, proby pracy, aktywnos$¢ uczacego sie na zajeciach, prezentacje na forum grupy z przeprowadzonych
prac. Osoba, ktdra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych.
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Tabela 6 Ewaluacja programu kursu umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym

Efekty ksztatcenia z podstawy
programowej

Wskazniki potwierdzajace
osiaggniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

Reguluje parametry pracy maszyn i
urzgdzen stosowanych w procesie
produkcyjnym wyrobow
ceramicznych

Wyniki z testow pisemnych i ustnych
Oceny z zaje¢
Oceny z przeprowadzanych ¢éwiczen
praktycznych

Test osiggnie¢ stuchaczy
Obserwacja pracy na zajeciach
Zadania praktyczne

Na zakonczenie i w trakcie toku
nauczania jednostki tematycznej

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

1) Pampuch R., Haberko K., Kordek M.: Nauka o procesach ceramicznych. PWN, Warszawa 1992

2) Piech J.: Operacje suszenia i suszarnie w przemysle ceramicznym. Wydawnictwo AGH, Krakéw 2003

3) Rospond M.: Maszyny i urzgdzenia przemystu ceramicznego. WSIiP, Warszawa1985

4) Gorecki A.: Technologia ogdlna. WSIiP, Warszawa 2000 n A.: Bezpieczenstwo i higiena pracy. WSiP, Warszawa 1993

5) Flis B., Wyszynska A.: Zarys technologii ceramiki. WSiP, Warszawa 1986

6) Kordek M.: Technologia ceramiki. Cz.1, Il, lll. WSiP, Warszawa 1992

7) Rusiecki A. Raabe J.: Pracownia technologiczna ceramiki. WSiP, Warszawa 1986

8) Praca zbiorowa: Poradnik ceramiczny. Arkady, Warszawa 1963

9) Osiecka E.: Materialy budowlane. Kamien Ceramika Szkto. OWPW, Warszawa 2003

10) Osiecka E.: Materiaty budowlane. Spoiwa mineralne Kruszywa. OWPW, Warszawa 2003

11) Wyszomirski P. Galos K., Surowce mineralne i chemiczne przemystu ceramicznego. Wydawnictwo AGH, Krakéw 2007

6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia na kursie umiejetnosci zawodowych CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w

przemysle ceramicznym
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Pracownia techniczna

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakietem programéw biurowych, programem komputerowego
wspomagania projektowania CAD (Computer Aided Design), urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, pakietem programéw
biurowych, programem komputerowego wspomagania projektowania CAD (Computer Aided Design),

normy techniczne,

katalogi maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle ceramicznym,

instrukcje obstugi maszyn i urzadzen stosowanych w przemysle ceramicznym,

schematy techniczne i technologiczne stosowane w przemysle ceramicznym,

zestaw plansz ze schematami maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle ceramicznym,

prezentacje multimedialne i filmy dydaktyczne dotyczgce procesoéw technologicznych oraz maszyn i urzgdzen stosowanych w przemysle ceramicznym.

Pracownia technologiczna

przyrzady i urzadzenia laboratoryjne do wykonania i badania probek wyrobéw ceramicznych,
narzedzia, przyrzady i urzgdzenia pomiarowe do badan surowcow, pétproduktéow i wyrobdw ceramicznych,

dokumentacje techniczno-technologiczng, w tym: instrukcje obstugi urzgdzen, receptury technologiczne, $wiadectwa jakosci surowcow, karty charakterystyk dla
surowcow i wyrobow, normy branzowe,

katalogi surowcow, pétproduktow i wyrobéw gotowych,
katalogi urzgdzen laboratoryjnych,

probki surowcow ceramicznych, takie jak: gliny, kaoliny, skalenie, piaski, szkliwa, angoby, barwniki, uptynniacze, plastyfikatory, kolekcje wyrobow ceramicznych
wykonanych réznymi technikami z uwzglednieniem wad jakosciowych,

wzorce kalibracyjne,
odczynniki chemiczne,

karty charakterystyk substancji i mieszanin chemicznych.

Warsztaty szkolne
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stanowisko komputerowe z dostepem do internetu, pakietem programoéw biurowych, z oprogramowaniem do wykonywania dokumentaciji technicznej,
uproszczonych schematéw technologicznych, symulacji przebiegu proceséw technologicznych i wielofunkcyjng drukarkg sieciowa,

projektor multimedialny,

stanowisko do oceny makroskopowej surowcéw wyposazone w probki surowcow, lupe powiekszajgca, pojemniki, mikroskop monookularowy, mozdzierz,
suszarke, wstrzgsarke z zestawem sit, pedzle, wage laboratoryjng,

stanowisko do przemiatu surowcow i potproduktéw wyposazone w probki surowcéw, wage laboratoryjng,

stanowisko do badan parametréw lepkosci i gestosci wyposazone w piknometr, kubek Forda, stoper, wage, sita kontrolne, suszarke laboratoryjng, cylindry, zlewki,
pipety, kolby miarowe, pojemniki,

stanowisko do badania wilgotnosci wyposazone w miernik wilgotnosci (higrometr), wagosuszarke, suszarke,

stanowisko do obrébki cieplnej wyposazone w piec laboratoryjny elektryczny komorowy ze sterownikiem i oprogramowaniem krzywej wypalania, ptyty szamotowe
ogniotrwate, stojaki, szczypce metalowe,

stanowisko kontrolno-pomiarowe wyposazone w pehametr, termometry cieczowe i termoelektryczne, manometr, pirometr, przeptywomierz, suwmiarke, przyrzady i
urzgdzenia do pomiaru wielkosci geometrycznych, rejestratory i areometr,

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, zestaw przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Sposoéb i forma zaliczenia kursu umiejetnosci zawodowych

Kurs umiejetnosci zawodowych konczy sie zaliczeniem w formie walidacji osiggnie¢ uczestnika kursu, polegajgcej na ocenie wykonywanych w trakcie nauki projektow i
¢wiczen oraz na podstawie uzyskanych w trakcie kursu ocen z poszczegélnych przedmiotéw.

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych stuchaczy proponuje sie stosowanie testéw wielokrotnego wyboru, zadan z luka, ocene aktywnosci stuchacza podczas wykonywania
zadan w grupie, ocene jakosci wykonania zadan przez stuchacza. Proponuje sie, aby osiggniecia stuchaczy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych, uszczegotowionych
celéw ksztafcenia na podstawie:

obserwacji wykonanych ¢wiczen,
testu pisemnego,
zadania praktycznego,

projektu.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym
Strona 26 z 30



x * %

Fundusze . i 5
el Rzeczpospolita Unia Europejska S
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny L

Wiedza Edukacja Rozwdj

Umiejetnosci praktyczne proponuje sie sprawdzac na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez stuchacza w trakcie realizacji ¢wiczen. Podczas obserwacji
nalezy zwrdci¢ uwage na:

- wyszukiwanie i przetwarzanie rzetelnych informacji pozyskanych z ré6znych zrédet,
- poprawnos¢ merytoryczng wykonanych ¢éwiczen praktycznych,

- doktadnos$¢ wykonywanych éwiczen,

- poprawnos¢ wycigganych wnioskéw,

- korzystanie z instrukcji, receptur i norm.

Wazne kryteria oceny efektéw ksztatcenia to: zaplanowanie wykonania zadania, dobér elementéw oraz sporzgdzona dokumentacja techniczna. Mozliwe sg réwniez inne
sposoby i formy zaliczenia, takie jak: testy praktyczne, wykonanie projektow, proby pracy, aktywnos$¢ uczacego sie na zajeciach, prezentacje na forum grupy z
przeprowadzonych prac.
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8. Sprawdzanie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu nauczania

Tabela 7 Tabela weryfikacji programu nauczania kursu umiejetnosci zawodowych pod kgtem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

L.p. Program kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia: Zawartos¢é opracowanego programu zaje¢:
1. Cele ksztatcenia T
2. Efekty ksztatcenia T
3. Kryteria weryfikacji T
4, Warunki realizacji ksztatcenia T
5. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego kursu umiejetnosci zawodowych T

Tabela 8 Tabela weryfikacji programu kursu umiejetnosci zawodowych pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zaje¢ (temat zajec)

CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametréw produkcyjnych w przemysle ceramicznym

charakteryzuje wiasciwosci
uzytkowe wyrobdéw
ceramicznych

(ep)

klasyfikuje wyroby ceramiczne pod wzgledem ich wtasciwosci
uzytkowych

Wady wyrobow i pétproduktéw ceramicznych

okresla wiasciwosci uzytkowe wyroboéw ceramicznych

Ocena jakosciowa potproduktow i wyroboéw ceramicznych

wskazuje zastosowanie wyrobow ceramicznych ze wzgledu na ich
wiasciwosci uzytkowe

Ocena jakosciowa potproduktow i wyrobow ceramicznych

charakteryzuje przyrzady i
urzadzenia
kontrolnopomiarowe
wykorzystywane do kontroli
parametréw produkcyjnych
w przemysle ceramicznym
oraz okresla ich
zastosowanie

(ep)

rozréznia przyrzady i urzgdzenia kontrolnopomiarowe
wykorzystywane do kontroli parametréw produkcyjnych w
przemysle ceramicznym

Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
parametréw produkcyjnych

wskazuje zastosowanie przyrzadow i urzadzen
kontrolnopomiarowych wykorzystywanych do kontroli parametréw
produkcyjnych w przemysle ceramicznym

Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
parametréw produkcyjnych

rozréznia normy metrologiczne

Wyposazenie pomiarowe
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢ (temat zajec)

w zawodzie
obstuguje przyrzady i dobiera przyrzady i urzgdzenia kontrolnopomiarowe do kontroli Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
urzgdzenia parametrow produkcyjnych parametrow produkcyjnych

kontrolnopomiarowe
podczas eksploataciji
maszyn

(ek)

wskazuje czynnos$ci zwigzane z obstugg przyrzadéw i urzadzeh
kontrolnopomiarowych podczas eksploatacji maszyn

Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
parametrow produkcyjnych

odczytuje wskazania przyrzadéw i urzadzeh
kontrolnopomiarowych podczas eksploatacji maszyn

Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
parametrow produkcyjnych

rejestruje wyniki pomiaréw parametréw produkcyjnych

Kontrola produkciji

dokonuje analizy wynikéw pomiaréw parametréw produkcyjnych

Kontrola produkcji

reguluje parametry pracy
maszyn i urzadzen
stosowanych w procesie
produkcyjnym wyrobow
ceramicznych

(ek)

odczytuje parametry pracy maszyn i urzadzen do wytwarzania
wyrobdéw ceramicznych

Kontrola produkcji

ustawia parametry pracy maszyn i urzgdzenh do wytwarzania
wyrobéw ceramicznych

Kontrola produkcji

przeprowadza regulacje pracy maszyn i urzagdzen do wytwarzania
wyrobéw ceramicznych

Kontrola produkcji

kontroluje parametry
procesu technologicznego
(ew)

postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi do kontroli surowcow
ceramicznych, aplikacji szkliw ceramicznych, pozostatosci mas i
szkliw ceramicznych, wilgotnosci pétproduktéw i wyrobdéw
ceramicznych

Wyposazenie pomiarowe

rejestruje wyniki pomiaréw procesu technologicznego

Kontrola produkgiji

ocenia wyniki pomiaréw procesu technologicznego

Kontrola produkgiji

ocenia przebieg produkcji
potproduktéw i wyrobow
ceramicznych w zaleznosci
od parametréow
produkcyjnych i
technologicznych

(ew)

klasyfikuje wyroby ceramiczne wedtug réznych kryteriéw

Wady wyrobow i pétproduktéw ceramicznych

rozréznia rodzaje wad wyrobow ceramicznych

Wady wyrobow i pétproduktéw ceramicznych

okresla przyczyny powstawania wad w wyrobach ceramicznych

Wady wyrobow i pétproduktédw ceramicznych

postuguje sie przyrzgdami, normami i instrukcjami do oceny
jakosciowej pétproduktow i wyrobdw ceramicznych w zakresie
wymiaréw liniowych, planimetrii, wytrzymatosci

Ocena jakosciowa potproduktow i wyroboéw ceramicznych

rejestruje wyniki pomiaréw przebiegu produkcji pétproduktow i
wyrobow ceramicznych

Kontrola produkgciji

ocenia jako$¢ pétproduktdw i wyrobdw ceramicznych

Ocena jako$ciowa potproduktéw i wyrobdéw ceramicznych

stosuje programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan kontroli
parametréw produkcyjnych w
przemysle ceramicznym

(ew)

wykorzystuje programy komputerowe do rejestracji parametréw
produkcyjnych w przemysle ceramicznym

Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
parametréw produkcyjnych

sporzadza raporty z rejestracji parametréw produkcyjnych w
przemysle ceramicznym, stosujgc programy komputerowe

Aparatura kontrolnopomiarowa stosowana do kontroli
parametréw produkcyjnych

CES.01.6. Kompetencje personalne i spoteczne
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Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec¢ (temat zajec)

wykazuje sie kreatywnoscig i
otwartoscig na zmiany
(ew)

realizuje nowatorskie dziatania podczas wykonywania zadan
zawodowych

Wyposazenie pomiarowe

uzasadnia potrzebe bycia otwartym na zmiany

Wyposazenie pomiarowe

ocenia wlasng kreatywnosc i otwartos¢ na innowacyjnosc¢

Wyposazenie pomiarowe

uzasadnia potrzebe bycia konsekwentnym w realizacji zadan
zawodowych

Wyposazenie pomiarowe

wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

Wyposazenie pomiarowe

negocjuje warunki
porozumienh
(ew)

rozréznia techniki negocjacji

Wyposazenie pomiarowe

stosuje techniki negocjacji podczas wykonywania zadan
zawodowych

Wyposazenie pomiarowe

stosuje metody i techniki
rozwigzywania probleméw
(ek)

rozpoznaje zrodta problemow podczas wykonywania zadan
zawodowych

Wyposazenie pomiarowe

wybiera metody i techniki rozwigzywania problemow odpowiednio
do sytuacji

Wyposazenie pomiarowe

przedstawia sposoby rozwigzywania konfliktéw i probleméw

Wyposazenie pomiarowe
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CES.01.4. Przeprowadzanie kontroli parametrow produkcyjnych w przemys$le ceramicznym

Strona 30 z 30




	1. Wprowadzenie
	2. Plan zajęć kursu umiejętności zawodowych
	2.1. Liczba godzin przeznaczona na kształcenie zawodowe
	2.2. Określenie liczby godzin przedmiotowych
	2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

	3. Cele kształcenia kursu umiejętności zawodowych
	4. Programy poszczególnych zajęć
	4.1. Program nauczania do przedmiotu  Obsługa aparatury kontrolnopomiarowej i kontrola produkcji wyrobów ceramicznych
	4.1.1. Cele ogólne przedmiotu
	4.1.2. Cele szczegółowe przedmiotu
	4.1.3. Materiał nauczania z uwzględnieniem opisów efektów kształcenia
	4.1.4. Procedury osiągania celów kształcenia
	4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiągnięć edukacyjnych


	5. Ewaluacja programu kursu umiejętności zawodowych
	6. Wykaz literatury oraz niezbędnych środków i materiałów dydaktycznych
	6.1. Wykaz literatury
	6.2. Wykaz niezbędnych środków i materiałów dydaktycznych

	7. Sposób i forma zaliczenia kursu umiejętności zawodowych
	8. Sprawdzanie kompletności i poprawności opracowanego programu nauczania

